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1.Wstep

1.1. Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru frezowania
nawierzchni bitumicznej na zimno w zwigzku z przebudowa drogi gminnej 424008P w obrebie Staw odc.
droga krajowa nr 92 — Staw na terenie gminy Strzatlkowo.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
robot wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres rob6t objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza wykonania robot przy frezowaniu istniejacej nawierzchni
bitumicznej na zimno i obejmuja:

- frezowanie istniejgcej nawierzchni bitumicznej na gltebokos¢ okreslong w Dokumentacji
Projektowej wraz z zatadunkiem i transportem destruktu na sktadowisko,
Uwaga:
Destrukt bitumiczny stanowi wlasno$¢ Zamawiajgcego i odtransportowany bedzie przez Wykonawce na
sktadowisko wskazane przez Inzyniera na odlegto$¢ do 15 km.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami i ST D-M.00.00.00
,Wymagania og6lne”.

1.4.1. Frezowanie nawierzchni bitumicznej na zimno- kontrolowany proces skrawania gornej warstwy
nawierzchni bitumicznej, bez jej ogrzewania, na okreslong glebokosc.

1.4.2. Frezarka drogowa — maszyna do frezowania skrawania) nawierzchni na zimno.
1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z Dokumentacja Projektowa,
ST i poleceniami Inzyniera.
Ogolne wymagania dotyczace robot podano w ST D-M 00.00.00. ,,Wymagania ogdlne”.

2.Materiaty
Nie wystepuja.

3.Sprzet

3.1. Do wykonania frezowania istniejgcej nawierzchni bitumicznej nalezy stosowac frezarki drogowe umozliwiajgce
frezowanie na zimno na okres$long gltebokos¢ z doktadnosciag do 5 mm.

Frezarka powinna by¢ sterowana elektronicznie i zapewnia¢ zachowanie wymaganej rownos$ci oraz pochylen
poprzecznych i podtuznych powierzchni po frezowaniu. Wymagania rownosci okreslono w punkcie 5 niniejszej
ST.

Szeroko$¢ bebna frezujacego powinna by¢ dobrana zaleznie od zakresu robdt. Przy lokalnych naprawach
szeroko$¢ bebna bedzie dostosowana do szeroko$ci powierzchni skrawanej nawierzchni. Przy frezowaniu catej
jezdni szeroko$ci bebna skrawajacego powinna by¢ co najmniej roéwna 1400 mm.
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Przy pracach prowadzonych w terenie zabudowanym frezarki musza by¢ wyposazone w system odpylania.
Wydajnos¢ frezarek powinna zapewnia¢ wykonanie robdt w terminie okreslonym w kontrakcie, przy jak
najmniejszym zaktoceniu w ruchu.

Wykonawca moze uzy¢ tylko frezarki zaakceptowanej przez Inzyniera. Do uzyskania akceptacji sprzetu
Wykonawca powinien przedstawi¢ dane techniczne frezarek, a w przypadkach jakichkolwiek watpliwosci
przeprowadzi¢ demonstracj¢ pracy frezarki, na wlasny koszt.

4. Transport

Materiat (destrukt bitumiczny) uzyskany z rozbiérki moze by¢ przewozony dowolnymi $rodkami transportu
zaakceptowanymi przez Inzyniera.

5.Wykonanie robét

5.1. Ogoélne warunki wykonania robot

Ogolne warunki wykonania robdt podano w ST D-M.00.00.00 ,,Wymagania ogélne”.

5.2. Zakres wykonywanych robot

52.1.

5.2.2.

Oznakowanie robot prowadzonych w pasie drogowym. Odcinki wykonywanych robot nalezy oznakowaé
zgodnie z ,Instrukcjg oznakowani robot prowadzonych w pasie drogowym” stanowiacg zat. nr 1 do
zarzadzenia Ministréw Transportu i Gospodarki Morskiej oraz Spraw Wewngtrznych nr 184 z dnia
06.06.1990r.

Rozbiorka warstwy bitumicznej przez frezowanie

Nawierzchnia powinna by¢ frezowana do glebokosci i szerokosci oraz pochylen zgodnych z
Dokumentacja Projektowa.

Nierownosci sfrezowania powierzchni mierzona tata zgodnie z BN-68/8931-04, przy uzyciu klina
pomiarowego o szeroko$ci 40 mm powinny wynosi¢ nie wigcej niz § mm.

Jezeli ruch drogowy bedzie dopuszczony po sfrezowanej czesci jezdni, to wowczas, ze wzgledow
bezpieczenstwa musza by¢ spetnione nastgpujgce warunki:

a) nalezy usuna¢ sfrezowany materiat i oczysci¢ nawierzchnie,

b) przy frezowaniu poszczegolnych paséw ruchu, wysokos¢ podtuznych, pionowych krawedzi nie
moze przekracza¢ 40 mm,

€) pionowe krawedzie poprzeczne na zakonczenie dna roboczego powinny mie¢ klinowo $cigte
krawedzie.

Nawierzchnia powinna by¢ sfrezowana na glebokos¢ okreslong w Dokumentacji Projektowej z
doktadnoscig £ 5 mm.

6.Kontrola jakosci robét

Ogolne zasady kontroli jako$ci robdt podano w ST D-M.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.

6.1. Minimalna czgstotliwo$¢ pomiaréw

Czestotliwo$¢ oraz zakres pomiaréw kontrolnych nawierzchni frezowanej na zimno

Lp. Wilasciwosci nawierzchni Minimalna czestotliwo$¢ pomiaréw
1 Réwnosé podtuzna tatg 4-metrowg co 20 m
2 Réwnosé poprzeczna tatg 4-metrowa co 20 m
3 Spadki poprzeczne co50m
4 Szerokos¢ frezowania co50m
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6.2. Rownos$¢ nawierzchni
Nieréwnosci powierzchni po frezowaniu mierzone tata 4-metrowg zgodnie z BN-68/8931-04 nie powinny
przekracza¢ 6 mm.

6.3. Spadki poprzeczne
Spadki poprzeczne nawierzchni po frezowaniu powinny by¢ zgodne z Dokumentacja Projektowa, z tolerancja
+0,5%.

6.4. Szerokos¢ frezowania
Szeroko$¢ frezowania powinna odpowiadac¢ szerokosci okreslonej w Dokumentacji Projektowej z doktadno$cia
+5 cm.

6.5. Glebokos¢ frezowania
Glebokos$¢ frezowania powinna odpowiada¢ glebokosci okreslonej w Dokumentacji Projektowej z doktadnoscia
+5 mm.

7.0bmiar robot

Jednostka obmiaru robot jest m? (metr kwadratowy) sfrezowanej nawierzchni bitumicznej.
Ogolne wymagania dotyczace obmiaru podano w ST D-M.00.00.00. ,,Wymagania ogdlne”.

8.0dbior robot

8.1. Ogodlne zasady odbioru robo6t podano w ST D-M.00.00.00 ,,Wymagania og6lne”.

9.Podstawa ptatnosci

10.

Ogolne wymagania dotyczace ptatnosci podano w ST D-M.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.
Cena wykonania robo6t obejmuje:

- wyznaczenie powierzchni frezowania,

- oznakowanie robot,

- frezowanie nawierzchni bitumicznej i rowkow pod kraweznik,

- zaladunek i odtransportowanie destruktu bitumicznego na sktadowisko wskazane przez Inzyniera,
- pomiar inwentaryzacji geodezyjnej przed i po frezowaniu w celu okreslenia ilo$ci destruktu,

- uporzadkowanie miejsc prowadzonych robot.

Przepisy zwigzane

Instrukcja oznakowania robo6t prowadzonych w pasie drogowym. Zalacznik nr 1 do zarzadzania Ministrow
Transportu i Gospodarki Morskiej oraz Spraw Wewnetrznych nr 184 z dnia 06.06.1990r.

BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar réwnosci nawierzchni planografem i fata.
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