Opis ETAPU I - Modernizacja gminnej oczyszczalni ścieków w Strzałkowie - dostawa i montaż sitopiaskownika, modernizacja przepompowni)
 Etapy realizacji zadania:
1. Wykonać koncepcję modernizacji do zatwierdzenia,

2. Wykonać projekt wykonawczy do zatwierdzenia z wykazem zastosowanych urządzeń

3. Modernizacja przepompowni ścieków

4. Demontaż starego piaskownika pionowego

5. Dostawa i montaż sitopiaskownika
Wymagania w stosunku do modernizowanych budynków, obiektów i urządzeń
Przepompownia ścieków surowych
Istniejąca przepompownia ścieków surowych zastanie zmodernizowana i wykorzystana do dalszej eksploatacji. W ramach kontraktu należy zaprojektować i zrealizować  następujące prace:

· Ze względu na prace na czynnym obiekcie, należy na czas remontu i modernizacji obiektu wykonać obejście tymczasowe -tzw. bypass. Zadanie zrealizować poprzez zamontowanie tymczasowej przepompowni ścieków o odpowiedniej wydajności. Układ przepompowujący ścieki na reaktor musi podawać ścieki poprzez zamontowany wcześniej sitopiaskownik.
· Zdemontować wyposażenia starej przepompowni ścieków.

· Wykonać remont konstrukcji żelbetowej zbiornika przepompowni i zabezpieczyć powierzchnie wewnętrze (dno, ściany i płyta wierzchnia) preparatami zabezpieczającymi przed agresywnym działaniem ścieków poprzez natrysk warstwą polimocznikową. Wewnętrzne ściany zbiornika wypiaskować lub wyśrutować, zabezpieczyć zbrojenie, uzupełnić ubytki betonu i wykonać warstwę zabezpieczającą, odporną na agresywne środowisko. 

· Ze względu na projektowany większy przepływ ścieków zaprojektować i wykonać montaż nowej technologii dla nowej wydajności.

· W przepompowni należy zainstalować następujące urządzania:

· dwie pompy zatapialne, pracujące naprzemiennie z wirnikiem otwartym jednokanałowym o przelocie min. 50[mm].

· Q – ok. 50-60 [m3/h], H – ok. 27 [m],

· Montaż na stopie sprzęgającej oraz prowadnicy.
· Pompy przygotowane do pracy z falownikiem, posiadające czujniki temperatury i wilgoci (przecieku),
· Wraz z armaturą (zawór zwrotny i zasuwa odcinająca).

· Mieszadło zatapialne do poderwania zawiesiny z dna zbiornika.

· W przepompowni należy ponownie zainstalować nową kratę koszową.

· Prześwit części perforacyjnej – oczka max.10,0 [mm] średnicy,

· Przepustowość kosza ok. 110 [m3/h],

· Wyrzut skratek – do pojemnika na kółkach o pojemności 1100 [litrów],

· Wykonanie materiałowe – krata koszowa musi być dostarczone w wykonaniu umożliwiającym jego pracę na wolnym powietrzu, odporne na czynniki korozyjne, elementy konstrukcyjne wykonane ze stali min. 0H18N9 (1.4301), tworzywo sztuczne,

· Wyciąganie kosza kraty za pomocą elektrycznej wciągarki oraz awaryjne za pomocą wciągarki ręcznej,

· Wyposażyć kratę koszową w kratę płaską zamykającą światło rurociągu dopływowego w czasie podnoszenia i opróżniania kosza,

· Układ 3 wyłączników pływakowych i sonda radarowa (bezkontakowa) do pomiaru wysokości zwierciadła ścieków w zbiorniku pompowni

· Pompownię wyposażyć w układ podnoszenia pomp i mieszadła np. do serwisu za pomocą oddzielnych wciągarek,

· Pompownię wyposażyć w drabinkę i pomost techniczny ze stali min. 0H18N9 (1.4301),
· Wykonać podłączenie przepompowni z sitopiaskownikiem i reaktorem biologicznym.

Parametry zbiornika przepompowni ścieków:

1- Średnica wewnętrzna zbiornika: 4,5 – 4,6 [m],

2- Głębokość zbiornika w najniższym miejscu: 6,55 [m],

3- Pomost stalowy jest na wysokości ok. 4,40 [m] od dna i ma szerokość 1,60 [m].

Zestaw sterowania do automatycznej pracy pompowni wyposażony w:
- wyłącznik główny,

- bezpieczniki,

- wyłączniki przeciążeniowe silników,

- przełącznik „ręcznie/automatycznie”,

- styki bezpotencjałowe umożliwiające przekazanie sygnału do centralnej dyspozytorni informujące o stanie każdego urządzenia,

- lampki sygnalizacyjne pracy i usterek,
- automatyka oparta na sterowniku PLC z cyfrową komunikacją, przeznaczoną dla dalszej rozbudowy. Preferowany sterownik firmy SIEMENS w celu unifikacji rozwiązań. 

- obudowę szczelną z tworzywa sztucznego zamontowaną na urządzeniu – klasa ochrony IP 65,
Układ mechanicznego oczyszczania ścieków - sitopiaskownik
Do układu mechanicznego oczyszczania ścieków będą trafiać ścieki z pompowni ścieków surowych wraz ze ściekami dowożonymi ze stacji zlewczej. Zasilanie urządzenia w ścieki odbywać się będzie ciśnieniowo, rurociągiem z przepompowni. Sitopiaskownik należy zamontować w sposób umożliwiający grawitacyjny odpływ ścieków oczyszczonych mechanicznie do ciągu biologicznego oczyszczania (obecny BIOBLOK), bez ponownego przepompowywania ścieków. Ze względu na wyniesienie komór reaktora biologicznego (ok 3,5 [m] ponad teren), należy podnieść sitopiaskownik na specjalnej konstrukcji nośnej posadowionej, która postawiona będzie na fundamencie od istniejącego piaskownika, przeznaczonego do likwidacji. Konstrukcja podnosząca sitopiaskownik, powinna być wyposażona w pomost obsługowy wraz ze schodami. Całość wykonać ze stali ocynkowanej, malowanej.

Sitopiaskownik wykonać w wersji ogrzewanej i ocieplonej przystosowanej do pracy w warunkach zimowych na zewnątrz pomieszczenia. Wysyp zebranych odpadów będzie odbywał się do podstawianych pod wyloty z sitopiaskownika pojemników na kółkach o pojemności 1100 litrów.
Parametry kraty koszowej
Krata koszowa powinna być wyposażona w układ wyciągania kosza za pomocą wciągarki elektrycznej oraz w układ awaryjny ręcznego wciągania pojemnika.
Wykonanie materiałowe:
· kosz, łańcuch, prowadnice, linka - stal nierdzewna, min. 0H18N9 (1.4301),
· rolki prowadzące - tworzywo sztuczne o wysokiej odporności na ścieranie.
Pojemniki na odpady
Wykonawca dostarczy również 3 wózki na odpady powstające na kracie koszowej (skratki) i sitopiaskowniku (piasek i skratki). Wózki mają być typu „wózek paszowy”, „japonka”, „dwukołowa taczka”.

Parametry sitopiaskownika

Ze względu na fakt, że do oczyszczalni dopływają ścieki z mleczarni projektuje się  sitopiaskownik z napowietrzaną komorą do usuwania tłuszczy.
Ogólne wymogi dla sitopiaskownika:

Parametry
- przepływ obliczeniowy max 70 m3/h przy efektywności usuwania piasku 90 % ( śr. ziarna >0,2 mm) 
Materiały
· sito, zbiornik Combi, pokrywy, wsporniki ze stali szlachetnej AISI 304 

· spirale ze stali specjalnej o podwyższonej odporności na zużycie

· motoreduktory w wykonaniu normalnym lakierowane

· lokalizacja urządzenia: na zewnątrz 
Wyposażenie
Średnica strefy sita 



300 mm

~Średnica strefy transportu i prasowania
300 mm

~Średnica spirali w strefie transportu
fi285mm

Szczotka mocowana na spirali za pomocą kołków sprężystych, łatwa wymiana, brak śrub, podkładek, nakrętek, uchwytów. Spirala transportująca łożyskowana na listwach ślizgowych dokręcanych -nie spawanych / łatwa wymiana

~Rynna zrzutowa skratek 


ok. 1500 mm od poziomu posadzki (wydłużenie wysypu 





             rurą pvc)

~Perforacja sita 



3 mm, otwory okrągłe

układ mijany oczek o odpowiednim kącie ustawienia oczek pozwalający na optymalizację przepływu i czyszczenia

otwory perforacji wykonane tak, aby w przekroju poprzecznym miały kształt stożka, co zabezpiecza przed blokowaniem się oczek

~kąt zainstalowania   



350 
Napęd [motoreduktor] 
~moc silnika 




1,5 kW

~zasilanie 




400 V 50 Hz

~klasa ochrony 



IP 55 
Podstawa reduktora oddzielająca reduktor od ścieków/skratek powodująca szczelinę powietrzną 100mm, brak możliwości dostania się bezpośrednio ścieku do oleju i oleju do ścieku/skratek.

Dodatkowe uszczelnienie wału wyjściowego motoreduktora.

Osłona wału zabezpieczająca obracający się wał.

Kołnierze sprzęgające spiralę umożliwiające wymianę wału, demontaż napędu bez konieczności wyjmowania spirali.

Brak łożysk w strefie ścieku.

Zbiornik sita
Z kompletnym okapturzeniem higienicznym z odchylaną pokrywą i miejscem instalacyjnym sita

Dopływ




DN100-200 (do ustalenia w koncepcji)
~komora sita wyposażona w automatyczny przelew zabezpieczający urządzenia przed zalaniem w przypadku braku prądu lub awarii, by-pass wewnętrzny

~podpora sita umożliwiająca obrót sita do poziomu bez konieczności instalowania urządzenia dźwigowego
Piaskownik poziomy napowietrzany z odtłuszczaczem
· Zbiornik piaskownika:
Długość komory nie mniej niż 3700mm

Szerokość komory nie mniej niż 1200mm

z kompletnym okapturzeniem higienicznym

z przykręcanymi pokrywami (uszczelki)

odpływ 




DN250 (do uzgodnienia)
· Spirala transportująca piasek 

ślimakowa bezwałowa


fi160mm


materiał- stal specjalna 


spirala łożyskowana na listwach

uszczelnienie spirali poziomej wewnętrznym pierścieniem dociskowym z labiryntowym rozprowadzeniem środka smarująco/uszczelniającego

Napęd (motoreduktor)




Moc





~0,37 kW,

zasilanie 




400 V 50 Hz,

klasa ochrony 




IP 55, 
· Spirala wynosząca piasek 

ślimakowa bezwałowa


fi160mm


materiał- stal specjalna

Napęd (motoreduktor)


Moc





~0,37 kW,

zasilanie 




400 V 50 Hz,

klasa ochrony 




IP 55, 

Instalacja do napowietrzania piaskownika
Rozdzielacz powietrza wraz z armaturą,

Instalacja połączeniowa,

Kompresor:

-wydajność: 11,3 m3/h

-moc silnika: 0,55 kW

-napięcie:   400 V

-częstotliwość: 50 Hz

-stopień ochrony: IP 55
Odtłuszczacz
komora odtłuszczacza,

zgarniacz tłuszczu o mocy napędu 0,12 kW,

automatyczny układ usuwania tłuszczu (na przenośnik transportujący skratki)

kompletne okapturzenie higieniczne z przykręcanymi pokrywami,

pompa tłuszczu:

-wydajność: ok. 5,8 m3/h

-moc silnika: 1,5 kW

-napięcie:   400 V

-częstotliwość: 50 Hz

-stopień ochrony: IP 54
Układ kontrolno-sterujący
do pomiaru poziomu ścieków przy pomocy sondy konduktometrycznej

Zestaw sterowania 
do automatycznej pracy Combi wyposażony w :
- wyłącznik główny,

- bezpieczniki,

- wyłączniki przeciążeniowe silników,

- przełącznik „ręcznie/automatycznie”,

- styki bezpotencjałowe umożliwiające przekazanie sygnału do centralnej dyspozytorni informujące o stanie każdego urządzenia,

- lampki sygnalizacyjne pracy i usterek,
- automatyka oparta na sterowniku PLC z cyfrową komunikacją, przeznaczoną dla dalszej rozbudowy. Preferowany sterownik firmy SIEMENS w celu unifikacji rozwiązań. 

- obudowę szczelną z tworzywa sztucznego zamontowaną na urządzeniu – klasa ochrony IP 65,
Materiały instalacyjne
jak śruby, nakrętki, kołki ze stali szlachetnej 

Pakiet „Zima” –do instalacji urządzenia poza budynkiem
- układ grzałek elektrycznych o mocy całkowitej do 3,0  kW, 
- ogrzewane strefy urządzenia izolowane wełną mineralną o grubości 50mm,
- osłona izolacji termicznej wykonana z blachy ze stali nierdzewnej o grubości 0,6mm.
Nie dopuszcza się stosowania urządzeń prototypowych. W związku z tym producent urządzenia winien przedstawić min. 3 referencje potwierdzające, że w przeciągu ostatnich 5 lat dostarczył i zamontował sitopiaskownik napowietrzany z układem separacji tłuszczu.  

Producent winien przedstawić oświadczenie, że posiada serwis na terenie Polski .
Zasilanie w energię elektryczną i sterowanie automatyką
Zasilanie i praca przepompowni ścieków
Zasilanie przepompowni nową linią kablową z rozdzielni znajdującej się w budynku oczyszczalni ścieków.

Praca pomp w tym etapie prac bez falownika, należy jedna dostarczyć pompy przygotowane do pracy z falownikiem. Przepompownia powinna posiadać lokalną szafkę sterowniczą. Automatyka sterowana będzie przez sterownik PLC, pracujący początkowo jako samodzielna jednostka (lokalnie), po dalszej modernizacji oczyszczalni, wykorzystana będzie komunikacja cyfrowa do przekazywania informacji do systemu centralnej dyspozytorni. Szafkę wyposażyć w sygnalizację dźwiękową i świetlną wystąpienia awarii.

Zasilanie i praca sitopiaskownika
Zasilanie sitopiaskownika nową linią kablową z rozdzielni znajdującej się w budynku oczyszczalni ścieków.

Sitopiaskownik sterowany będzie przez sterownik PLC, pracujący początkowo jako samodzielna jednostka (lokalnie), po dalszej modernizacji oczyszczalni, wykorzystana będzie komunikacja cyfrowa do przekazywania informacji do systemu centralnej dyspozytorni. Szafkę wyposażyć w sygnalizację dźwiękową i świetlną wystąpienia awarii.
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