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1. SST B-002.01 SCIANKI DZIALOWE MUROWANE
1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej (SST) s3 wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robdt zwigzanych z wykonaniem $cianek dzialowych murowanych dla  inwestycji
pn. ,,Przebudowa budynku oswiatowego Szkoly Podstawowej w Strzatkowie na pomieszczenia
edukacji przedszkolnej z projektowanymi miejscami postojowymi” w m. Strzatkowo, Al. Prym.
Wyszynskiego 10.

1.2. Zakres stosowania specyfikacji technicznej

Ustalenia 1 wymagania zawarte w niniejszej specyfikacji stanowig wymagania dotyczace robot
zwigzanych z wykonaniem murowanych Scianek dziatowych z pustakéw Porotherm.

1.3. Materialy

— pustaki ceramiczne Porotherm 11,5 P+W klasy 15,
— Zaprawa cementowo-wapienna,
—  zaprawa cienkospoinowa do pustakéw ceramicznych Porotherm.

1.4. Sprzet

Sprzet musi spelnia¢ wymagania podane w Specyfikacji Technicznej - Wymagania ogolne.
Ponadto do wykonania robot murowych mozna stosowa¢ dowolny sprzgt zaakceptowany przez
Inspektora nadzoru.

1.5. Transport
Materiaty (bloczki betonowe, pustaki, cegly) dostarczone sg na plac budowy w pakietach opigtych

taSmag lub opakowanych folig na paletach. Jezeli zachodzi konieczno$¢ rozciecia pakietu to rozkladanie
wyrobow na $rodkach transportu powinno odbywa¢ si¢ delikatnie aby nie uszkodzi¢ narozy oraz
powierzchni wyrobow.
Etykiety na paletyzowanych pakietach i §wiadectwa dostawy powinny zawierac:

- znak firmowy producenta,

- nazw¢ 1 adres producenta ,

- nazwe 1 symbol handlowy oraz wymiary elementow,

- date produkc;i i nr partii produkeyjnej,

- symbol Aprobaty Technicznej,

- masg poszczegdnych pakietow (w swiadectwie dostawy)
Sucha mieszanka zaprawy powinna by¢ pakowana w impregnowane worki papierowe. Kazdy worek
powinien posiada¢ nadruk lub etykiete, zawierajace co najmniej dane jw. W czasie transportu suchg
mieszanke nalezy chroni¢ przed zawilgoceniem i uszkodzeniami workow.
Zatadunek 1 transportowe wewnatrz budynku — re¢czne.



1.6. Wykonanie roboét

Przed przystgpieniem do wznoszenia muréw nalezy sprawdzi¢ wymiary oraz katy skrzyzowan
Scian fundamentowych. Mury nalezy wykonywa¢ warstwami z zachowaniem prawidlowego wigzania 1
grubosci spoin. Scianki dzialowe nalezy murowaé nie wezesniej niz po zakonczeniu $cian glownych.
Pustaki ceramiczne POROTHERM ukladane na zaprawie powinny by¢ czyste 1 wolne od kurzu. W
przypadku stosowania zapraw tradycyjnych, cementowo - wapiennych dopuszcza si¢ wykonywanie
konstrukcji murowych w temp. ponizej 0° C pod warunkiem zastosowania odpowiednich Srodkow
zapobiegajacych zamarzaniu zapraw. W przypadku stosowania zapraw cienkospoinowych murowanie w
temp. ponizej 0° C jest niedopuszczalne. W zakresie temperatur od 0° C do + 5° C stosuje si¢ wersje
zimowe zapraw cienkospoinowych. W temperaturze powyzej + 5° C stosuje si¢ typowe wersje zapraw. W
murach wykonywanych na tradycyjnych zaprawach jesli nie ma szczegblnych wymagan nalezy
przyjmowac grubo$¢ normowg spoiny: 12 mm w spoinach poziomych przy czym grubos¢ maksymalna
nie powinna przekracza¢ 17 mm, a minimalna 10 mm. Spoiny poziome powinny by¢ dokiadnie
wypehione zaprawa, spoiny pionowe pozostajg niewypehione. W murach wykonywanych na zaprawach
cienkospoinowych grubo$¢ zaprawy nalezy przyjmowac od 2 do 3 mm.

1.7. Kontrola robot
Sprawdzeniu podlega  kompletno$¢ wykonanych robot i jako$¢ ich wykonania. Sprawdzenie

odchylenia powierzchni od plaszczyzny nalezy wykonaé¢ za pomocg szablonu i przyrzadéw pomiarowych
z dokladnoscig do 1 mm.
Ksztatt —wg Normy BN-90/66745-01. Dopuszczalne wady ksztattu:

- odchylania od kata prostego sasiednich powierzchni (nieprostopadtosciennos¢) [mm] - <1

- odchylenia powierzchni od ptaszczyzny [mm] - <1

- dopuszczalne uszkodzenia - wg Normy BN-90/6745-01 uszkodzenia (odbicia, odpryski) na

powierzchni - nie wiecej niz 1 szt. o powierzchni < 1000 mm?2

- uszkodzenia krawedzi - nie wigeej niz 1 szt. o szer. <20 mm

- rysy, peknigcia technologiczne - nie wigcej Niz 1 szt. o rozwartosci < 0,5 mm i dt. < 2000 mm

- 0g6lne uszkodzenia w ilo$ci elementow stanowigcej < 6,5 % ilosci elementow w palecie.

1.8. Obmiar robot

Obmiar rob6t jak w przedmiarze robot tj.; me,
1.9. Odbior robot

Roboty podlegaja odbiorowi robdt zamkajqcych Sprawdzeniu podlega:
zgodno$¢ ksztattdw 1 gldwnych wymiaréw muru z dokumentacjg techniczna,
—  grubos$¢ muruy,
— wymiaru otwordw drzwiowych,
— pionowos¢ powierzchni 1 krawedzi,
—  poziomos¢ warstw pustakow.



2. SST B-002.02 PODKLADY | WARSTWY POD POSADZKI

2.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej (SST) s wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robot zwigzanych z posadzkami dla inwestycji pn. ,,Przebudowa budynku
oSwiatowego Szkoly Podstawowe] w Strzatkowie na pomieszczenia edukacji przedszkolnej z
projektowanymi miejscami postojowymi’’.

2.2. Zakres stosowania specyfikacji technicznej

Ustalenia 1 wymagania zawarte w niniejszej specyfikacji stanowig wymagania dotyczace robot
zwigzanych z nastepujacymi elementami:
— podktadow betonowych,
—  izolacji przeciwwilgociowych,
— posadzek cementowych,
— podkladow samopoziomujgcych.

2.3. Materialy

—  beton wg PN-88-06250,

— cement do wykonywania rob6t - PN-B-19701,
— kruszywo - PN-88/B-06712,

— woda - PN-88/B-32250,

—  1masa samopoziomujgca,

— pielegnacja betonu - PN-63/B-06251.

2.4. Sprzet
Sprzet musi spelnia¢ wymagania podane w Specyfikacji Technicznej - Wymagania ogolne.

Nalezy stosowac nastepujacy rodzaj sprzetu:

—  betoniarki,

—  poziomice,

—  wibratory (zaggszczarki) powierzchniowe,

— walki kolczaste do masy samopoziomujacej,

— repery przenosne.

2.5. Transport
— zaladunek 1 transportowe wewnatrz budynku — reczny,
—  wywoz samochodami samowyladowczymi.

2.6. Wykonanie robot

Podloza wylac z betonu klasy C12/15. Nastepnie wykona¢ izolacje przeciwwilgociowe zgodnie z

projektem technicznym. Warstwy wyrdwnawcze wykona¢ z zaprawy cementowej m. min 80 i gr. 5 cm.
Warstwy wyréwnawcze pod wykladziny PVC wykona¢ z masy samopoziomujacej. Przed wykonaniem
warstwy wyrownawczej podtoze oczysci¢ z kurzu 1 gruzu, ustawic przenosne repery.
Warstwe wyrownawcza nalezy odpowietrzy¢ za pomoca kolczastych walkow do masy
samopoziomujacej. Wykltadzina podtogowa musi posiadac atest do stosowania w obiektach uzytecznosci
publicznej. Wykladzing nalezy wylozy¢ na Sciany na wysokos$¢ min. 10 cm i wykonczy¢ na $cianie listwa
systemowa. Nalezy stosowa¢ wyktadziny obiektowe, zgrzewane tak by wyeliminowa¢ wystepowanie
taczen.



2.7. Kontrola robot

Sprawdzeniu podlega kompletno$¢ wykonanych robét i jako$¢ ich wykonania.

2.8. Obmiar robot

Obmiar robot jak w przedmiarze robo6t ).
— podkiady betonowe — m?,
—  warstwy wyrdwnawcze — N,
— izolacje —n?,
— podklady samopoziomujace — 2.

2.9. Odbior robot

Roboty podlegajg odbiorowi robdt zanikajacych. Sprawdzeniu podlega:
— 1lo$¢ wykonanych robdt,
— badania probek betonu,
—  atesty dla zastosowanych materiatow,
—  jako$¢ wykonania robot.



3. SST B-002.03 1ZOLACJE TERMICZNE | PRZECIWWILGOCIOWE
3.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej (SST) sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robdt zwigzanych z wykonaniem izolacji termicznych i1 przeciwwilgociowych
pod posadzki dla inwestycji pn. ,,Przebudowa budynku o$wiatowego Szkoty Podstawowej w
Strzatkowie na pomieszczenia edukacji przedszkolnej z projektowanymi miejscami postojowymi’.

3.2. Zakres stosowania specyfikacji technicznej

Ustalenia 1 wymagania zawarte w niniejszej specyfikacji stanowig wymagania dotyczace robot
zwigzanych z nastepujacymi elementami:
— poziomych izolacji przeciwwodnych z papy termozgrzewalnej,
— poziomych izolacji termicznych ze styropianu.

3.3. Materialy

— papa termozgrzewalna na osnowie z widkna szklanego lub poliestrowej modyfikowana
elastomerem SBS,
— styropian odmiany EPS-100-038 grubosci 5 ¢m - do ocieplenia podiog.

3.4. Sprzet

Nalezy stosowa¢ nastepujacy rodzaj sprzetu:
— palnik gazowy,
—  walki silikonow,
— noze.

3.5. Transport

— zaladunek 1 transport Wewnatrz budynku — reczny.

3.6. Wykonanie robot

Izolacje przeciwwilgociowa z papy termozgrzewalnej nalezy wykona¢ na betonie.
Niedopuszczalne jest ukiadanie izolacji na chudym betonie — nalezy wykona¢ podktad konstrukcyjny z
betonu klasy co najmniej C12/15. Ze wzgledu na specyfike materialdw rolowych moze by¢ konieczne
wyrownanie podtoza na przykiad zaprawa cementowa z dodatkiem emulsji polimerowej. W podobny
sposob nalezy naprawi¢ ewentualne uszkodzenia (ubytki). Podtoze musi by¢ ponadto czyste i suche lub
lekko wilgotne (wilgotno$¢ masowa na poziomie 5 — 6 %) oraz zagruntowane zalecanym przez
producenta systemu roztworem bitumicznym. Papy termozgrzewalne zgrzewa si¢ z podiozem za
pomoca palnika, przy czym plomien powinien podgrzewac podtoze i pape na calej szerokosci rolki. Gdy
masa na spodniej powierzchni papy roztopi si¢, palnik nalezy przesung¢, a rolke papy docisngé do
podioza (powinna si¢ ona ,topi¢” w plynnym asfalcie), wyciskajac jednoczesnie jego nadmiar na boki.
Zeby poprawnie polaczy¢ zaktady, trzeba je mocno docisnaé na przyktad watkiem silikonowym.

Phyty styropianowe nalezy uktadac na styk (lub pioro i wpust) bez szczelin. Plyty powinny by¢
przyciete na miar¢ bez uszczerbku 1 wyszczerbien. Przy ukladaniu ptyt w kilku warstwach kazda
warstwe uktada¢ mijankowo. Przesunigcie stykow winno wynosi¢ min. 3 cm.



3.7. Kontrola robot
Sprawdzeniu podlega kompletnos¢ wykonanych robdt 1 jakos¢ ich wykonania. Ponadto kontrola
dotyczy poprawnosci wykonanych prac zgodnie z zaleceniami producenta systemu 1zolacyjnego.

3.8. Obmiar robét

Obmiar rob6t jak w przedmiarze robot §j. m2

3.9. Odbiér robét

Roboty podlegaja odbiorowi robdt zanikajacych. Sprawdzeniu podlega:
— uzycie odpowiednich materiatéw izolacyjnych,

— wilasciwe przygotowanie podtoza po izolacje,
— poprawnos$c¢ 1 ciggto$¢ wykonania izolacji.



4. SST B-00204 POKRYWANIE PODLOG | SCIAN PLYTKAMI
4.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej (SST) sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robdt zwigzanych z posadzkami i oktadzinami $cian z ptytek ceramicznych dla
inwestycji pn. ,,Przebudowa budynku oswiatowego Szkoly Podstawowej w Strzalkowie na
pomieszczenia edukacji przedszkolnej z projektowanymi miejscami postojowymi”.

4.2. Zakres stosowania specyfikacji technicznej

Ustalenia 1 wymagania zawarte w niniejszej specyfikacji stanowig wymagania dotyczace robot
zwigzanych z nastepujacymi elementami:
— posadzek z plytek gresowych 1 terakotowych,
— okladzin $cian ptytkami ceramicznymi.

4.3. Materialy

Wszelkie materialy muszg posiada¢ aprobaty dopuszczajace dany materiat do stosowania w
budownictwie.
— plytki ceramiczne gat. | - zgodnie z wymogami PN-EN 176, 177, 178, 159
— materialy pomocnicze - listwy wykonczeniowe z PVC, dylatacyjne, srodki do ochrony plytek,
srodki do czyszczenia ptytek,
— kompozycje klejace i zaprawy spoinujace - wg PN-EN 12004 lub odpowiednich aprobat
technicznych.

4.4. Sprzet

Sprzet musi spelnia¢ wymagania podane w Specyfikacji Technicznej - Wymagania og6lne.
Nalezy stosowa¢ nastgpujacy rodzaj sprzetu:

— mieszadta elektryczne, koszyczkowe,

— poziomice i faty,

— szpachle metalowe i pace zabkowane o wysokosci zgbkoéw 5 - 12 mm do rozprowadzania
Kleju,

— pace gumowe lub z tworzyw sztucznych do spoinowania,

— gabki do mycia 1 czyszczenia,

— wkiadki (krzyzyki) dystansowe.

4.5. Transport

— zaladunek 1 transport wewnatrz budynku — reczny,



4.6. Wykonanie robot

4.6. |. Wykonanie posadzek

Wszelkie spadki, szczeliny dylatacyjne winny by¢ wykonane na podktadach podtogowych.
Zabrania si¢ profilowania spadkow za pomocg warstwy klejacej. Dozwolone odchytki powierzchni
podktadu od ptaszczyzny poziomej nie moze przekracza¢ 5 mm na calej dlugosci 2,0 m taty
Kontrolnej. Pola dylatacyjne wewnatrz budynku winny mie¢ wymiary max 5 x 6 m, pola dylatacyjne
na zewnatrz budynku nie powinna przekracza¢ 10 m?, a dugo$¢ boku nie wigksza niz 3,5 m. Przed
przystapieniem do robdt nalezy przygotowa¢ wszystkie niezbedne materiaty, narzedzia, sprzet.
Posegregowac ptytki wg wymiaréw, gatunku 1 odcieni oraz rozplanowac sposob uktadania ptytek
uwzgledniajac ich wielkos¢ 1 szeroko$¢ spoin. Plytki winny by¢ rozmieszczone symetrycznie, a
skrajne winny mie¢ jednakowg szerokos$¢. Zaleca si¢ by skrajne phytki miaty szeroko$¢ wigksza niz
potowa plytki. Szczegdlnie starannego rozplanowania wymaga uktadanie ptytek w okre§lone wzory
lub ukladanie z ptytek o rdzne; wielkosci. Ukladanie plytek rozpoczyna si¢ od najbardziej
eksponowanego naroznika w pomieszczeniu lub od wyznaczonej linii. Kompozycje klejaca naktada
si¢ na podloze pacg a nastepnie "przeczesuje" zgbatg krawedzig ustawiong pod katem ok. 50°. Klej
musi by¢ natozony rownomiernie i pokrywac catg pow. podtoza. Wielkos$¢ z¢bow winna by¢ dobrana
do wielkosci ptytek. Prawidtowo dobrane wielkosci zebow 1 konsystencja kleju sprawiaja, ze klej nie
wypltywa z pod plytek 1 pokrywa min. 65% powierzchni plytki. Przyktadowe wielkosci zgbow w
zaleznosci od wielkosci ptytki: 20 x 20 cm — 6 mm , 30 X 30 cm — 10 mm, 40 x 40 cm — 12 mm .
Powierzchnia pokryta warstwa kleju winna mie¢ okolo 1 m? i pozwala¢ na utozenie plytek w ciagu
okoto 10 -15 min. Nakladajgc pierwsza plytke nalezy ja lekko przesuna¢ po podiozu, ustawi¢ w
zadanej pozycji 1 docisng¢ dla uzyskania przyczepnosci kleju. Kolejne plytki doktadamy do
poprzednich, dociskamy 1 mikroruchami ustawiamy na szeroko$¢ spoin. Wigksze ptytki zaleca si¢
dobija¢ gumowym miotkiem. W przypadku ptytek uktadanych na zewnatrz warstwa kleju winna by¢
pod cala powierzchnig plytek. Do ukladania ptytek stosuje si¢ krzyzyki dystansowe. Zaleca si¢
szerokosci spoin w zalezno$ci od wielkosci ptytek np. ptytki o dlugosci boku 10-20 cm — 3 mm, 20-40
cm — 4 mm, 40-60 cm 5-15 mm. Przed ca1k0w1tym stwardnieniem kleju nalezy usunqc ze spom
nadmiar kleju 1 krzyzyki dystansowe. Do spoinowania ptytek mozna przystapic¢ nie WCZGSl’lle_] niz po
24 godz. od utozenia, w przypadku gdy krawedzie ptytek sg nasigkliwe nalezy je przed spoinowaniem
zwilzy¢ woda. Spoinowanie wykonuje si¢ za pomocg pacy gumowej, wciskajgc spoing w przestrzenie
migdzy ptytkami ruchami prostopadtymi i skosnymi do krawedzi ptytek. Nadmiar spoiny zbiera si¢
wilgotng gabka. Aby uzyska¢ wklesta spoing mozna dodatkowo spoiny wygltadzi¢ zaokraglonym
narzedziem. W przypadku wysokiej temperatury w pomieszczeniu spoiny nalezy zwilza¢ gabka z
woda przeciwdzialajac szybkiemu wysychaniu.

4.6.2. Wykonanie okladzin $ciennych

Przed przystapieniem do robot okladzinowych nalezy sprawdzi¢ prawidtowos¢ przygotowania
podioza. Podloza powinny by¢ czyste, odpylone, pozbawione resztek $srodkow antyadhezyjnych i
starych powlok, bez rakéw, peknie¢ 1 ubytkéw. Polaczenia 1 spoiny miedzy elementami
prefabrykowanymi powinny by¢ ptaskie 1 réwne. W przypadku wystgpienia nierownos$ci nalezy je
zeszlifowac, a ubytki i uskoki wyrownaé zaprawe cementowa lub specjalnymi masami naprawczymi.
Nie dopuszcza si¢ wykonywania oktadzin ceramicznych mocowanych na kompozycjach klejacych na
podtozach pokrytych starymi powtokami malarskimi, tynkiem z zaprawy cementowej, cementowo-
wapiennej, wapiennej i gipsowej marki nizszej niz M4.

Przed przystapieniem do zasadniczych robot oktadzinowych nalezy przygotowa¢ wszystkie niezbedne
materialy, narzedzia i sprzet, posegregowaé plytki wedlug, wymiaréw, gatunku i odcieni oraz
rozplanowac sposob uktadania ptytek. Podtoze ptytek nalezy rozplanowa¢ uwzgledniajac ich wielkos¢
1 przyjeta szeroko$¢

spoin. Na jednej $cianie ptytki powinny by¢ rozmieszczone symetrycznie a skrajne powinny miec
jednakowa szerokos$¢, wigksza niz potowa ptytki. Kompozycije klejaca naktada si¢ na podloze gladka



krawedzig pacy a nastgpnie przeczesuje” si¢ powierzchni¢ zgbatg krawedzig ustawiong pod katem
okoto 50°. Kompozycja klejaca powinna by¢ roztozona rownomiernie i pokrywac calg powierzchnie
podtoza. Wielo§¢ zgbdw pacy zalezy od wielkosci ptytek. Prawidtowo dobrana wielkos¢ zebow 1
konsystencja kompozycji sprawiaja, ze kompozycja nie wyptywa z pod ptytek 1 pokrywa minimum
65% powierzchni ptytki. Powierzchnia z nalozona warstwa kompozycji klejacej powinna wynosi¢
okoto 1 m2 lub pozwoli¢ na wykonanie oktadziny w ciggu okoto 10-15 minut. Grubo$¢ warstwy
kompozycji klejacej w zaleznosci od rodzaju 1 rownosci podloza oraz rodzaju 1 wielkosci plytek
wynosi okoto 4-6 mm. Ukladanie ptytek rozpoczyna si¢ od dolu w dowolnym narozniku, jezeli
wynika to z rozplanowania, ze powinna znalez¢ si¢ tam cala plytka. Jesli pierwsza ptytka ma byc¢
docinana, ukladanie nalezy zacza¢ od przyklejenia drugiej calej plytki w odpowiednim dla niej
miejscu. Ukladanie plytek polega na ulozeniu ptytki na Scianie, doci$nieciu 1 ,,mikroruchami”
ustawieniu na wiasciwym miejscu przy zachowaniu wymaganej wielkosci spoiny. Dzigki duzej
przyczepnosci swiezej zaprawy klejowej po docisnieciu ptytki uzyskuje si¢ efekt ,,przyssania”. Ptytki o
duzych wymiarach zaleca si¢ dobija¢ miotkiem gumowym. Pierwszy rzad plytek, tzw. cokotowy,
uklada si¢ zazwyczaj po ulozeniu wyktadziny podlogowej. Plytki tego pasa zazwyczaj trzeba
przycina¢ na odpowiednia wysoko$¢. Dla uzyskania jednakowej wielkosci spoin stosuje si¢ wktadki
(krzyzyki) dystansowe. Zalecane szerokosci spoin w zaleznosci od wymiaréw plytek. Przed
catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin nalezy usung¢ jego nadmiar, mozna tez usung¢ wkitadki
dystansowe.

W trakcie uktadania ptytek nalezy takze mocowac listwy wykonczeniowe oraz inne elementy jak np.
drzwiczki rewizyjne szachtow instalacyjnych. Do spoinowania mozna przystapi¢ nie wezesniej niz po
24 godzinach od ulozenia plytek. Dokladny czas powinien by¢ okreslony przez producenta w
instrukcji stosowania zaprawy klejowej. W przypadku gdy krawedzie plytek sg nasigkliwe przed
spoinowaniem nalezy zwilzy¢ je woda - mokrym pedzlem. Spoinowanie wykonuje si¢
rozprowadzajac zaprawe do spoinowania (zaprawe fugowa) po powierzchni oktadziny pocg gumowa.
Zaprawe nalezy doktadnie wcisng¢ w przestrzenie miedzy plytkami ruchami prostopadle 1 uko$nie do
krawedzi ptytek.

Jezeli w pomieszczeniach wystepuje wysoka temperatura i niska wilgotno$¢ powietrza nalezy
zapobiec zbyt szybkiemu wysychaniu spoin poprzez lekkie zwilzenie ich wilgotna gabka.
Temperatura powietrza wewnetrznego w czasie uktadania plytek powinna wynosi¢ co najmniej + 5°C.

4.7. Kontrola robot

Sprawdzeniu podlega kompletno$¢ wykonanych robot i jako$¢ ich wykonania w szczegdlnosci:

— prawidlowos$¢ przygotowania podtoza,

— jako$¢ zastosowanych materialow (ze szczegdlnym uwzglednieniem terminéw przydatnosci
materialow klejacych i spoinujacych ),

— jakos$¢ wykonania posadzek i oktadzin Sciennych ze sprawdzeniem odchylenia od ptaszczyzny
za pomocg faty o dlugosci 2,0 m przyktadanej w réznych kierunkach. Odchylenie (przeswit)
moze wynosi¢ dla posadzek max 3 mm na dhugosci faty lecz nie wiecej niz 5 mm na catej di.
posadzki, dla oktadzin $ciennych — 2 mm na dtugosci taty. Odchylenie krawedzi od kierunku
pionowego nie powinno przekracza¢ 2 mm na dhugosci 2,0 m. Dopuszczalne odchylenie spoin
od linii prostej dla posadzek winno wynosi¢ maks. 2 mm na dt. 1,0 m i 3 mm na catej dtugosci
lub szerokosci posadel Dla oktadzin sclennych odchylenle spoin od linii prostej nie powinno
wynosi¢ wigcej niz 2 mm na dtugosci 1,0 m 1 nie wigeej niz 3 mm na calej dlugosei oktadziny.



4.8. Obmiar robot

Obmiar robot jak w przedmiarze robot tj.:
—  posadzki z ptytek —m?,
—  okladziny $cienne — N2,

4.9, Odbior robot

Roboty podlegaja odbiorowi robot zanikajacych (podtoza) i koncowemu . Sprawdzeniu podlega:
1lo$¢ wykonanych robot,
— odchytki od ptaszczyzn,
— odchytki dla spoin,
— atesty dla zastosowanych materiatow,
— jakos$¢ wykonania robot.



5. SST B-002.05 POSADZKI Z PANELI DREWNIANYCH
5.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej (SST) sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robot zwigzanych z posadzkami z paneli drewnianych dla inwestycji pn.
,,Przebudowa budynku o$wiatowego Szkoly Podstawowej w Strzatkowie na pomieszczenia edukacji
przedszkolnej z projektowanymi miejscami postojowymi’.

5.2. Zakres stosowania specyfikacji technicznej

Ustalenia 1 wymagania zawarte w niniejszej specyfikacji stanowig wymagania dotyczace robot
zwigzanych z nastgpujgcymi elementami:
—  wykonaniem posadzek z paneli drewnianych wraz z warstwg izolacyjna,
—  wykonaniem listem cokotowych z PVC.

5.3. Materialy

Wszelkie materialy muszg posiada¢ aprobaty dopuszczajace dany materiat do stosowania w
budownictwie:
— panele podtogowe drewniane — dwuwarstwowe grubosci 10 — 14 mm z uzytkows warstwa
drewna grubosci 5 — 6 mm, przystosowane do taczenia systemem ,click”
— podktad pod panele gr. 3 mm,
— folia budowlana gr. 0,2 mm
—  listwy cokotowe z PVC,

5.4. Sprzet

Sprzet musi spetnia¢ wymagania podane w Specyfikacji Technicznej - Wymagania ogolne.
Nalezy stosowa¢ nastgpujacy rodzaj sprzetu:
— miotek (500 g),

—  przyrzad montazowy,
— miara drewniana lub zwijana,

— drobnozebna pita reczna lub pilarka elektryczna,
— Kliny drewniane,
— klocek do dobijania desek.

5.5. Transport

— zaladunek 1 transport wewnatrz budynku — reczny,
— transport zewngtrzny - panele przewozi¢ w opakowaniach krytymi §rodkami transportu.



5.6. Wykonanie robot

Roboty wyktadzinowe nalezy wykonywa¢ w temperaturach nie nizszych niz + 5 stopni 1 temperatura
ta powinna si¢ utrzymywac w ciggu catej doby. Wykonane wyktadziny w ciggu pierwszych dwoch
dni powinny by¢ chronione przed nastonecznieniem 1 przewiewem. Panele podlogowe przed
montazem powinny by¢ sktadowane w zamknietych pakietach przez okoto 1 - 2 dni w sezonie letnim
1 okoto 2 - 5 dni w sezonie zimowym poniewaz muszg dostosowa¢ temperatur¢ 1 wilgotnos¢ do
pomieszczen w ktorych bedg zamontowane. PodloZe pod panele powinno by¢ rowne, gladkie, suche i
stabilne.

Podktad powinien mie¢ powierzchni¢ réwng, stanowigca plaszczyzne lub pochylong, zgodnie z
ustalonym spadkiem.

O kierunku uktadania desek decydujg wymiary pomieszczenia. Jezeli zaden z bokéw pomieszczenia
nie przekracza 8 m, zaleca si¢ uktadanie podtogi wzdtuz kierunku padania promieni stonecznych, czyli
prostopadle do najbardziej nastonecznionego okna w pomieszczeniu. W przypadku wymiaréw
wigkszych niz 8§ m lub pomieszczen dhugich 1 waskich, np. korytarzy, deski uktada¢ zawsze wzdtuz
dhuzszego boku.

Aby chroni¢ podloge przed wplywem pochodzacej z podioza wilgoci, zaleca si¢ izolacje
przeciwwilgociowg - foli¢ polietylenowa grubosci 0,2 mm. Nalezy ja utozy¢, zachowujac min. 200
mm zaktadke, miejsca taczen zabezpieczac tasma klejaca.

Uktadanie podtogi rozpocza¢ od wlozenia podkiadu, krawedziami na styk. Pierwszy pas ukladac
piorem do Sciany. Poszczegolne deski faczy¢ na krotszych krawedziach (czotach) przez rownolegle
wsuni¢cie wyprofilowanych elementow zlacza kolejnych sktadanych desek i do dobijania. Ostatnig
deske przycinamy, pamigtajgc o zachowaniu szczeliny dylatacyjnej, w ktorg wkiadamy drewniane
kliny. Kazdy kolejny zamontowany 1zad dobijamy od strony czota.

Ostatni pas nalezy bardzo doktadnie zmierzy¢ przed ulozeniem. Jesli jest zbyt szeroki, zwezamy
poszczegolne deski do odpowiedniego wymiaru. Po wpasowaniu do pozostatych docisng¢ tak, aby
zlikwidowac szczeling miedzy wlozonymi panelami. Wzdhuz §ciany musi zosta¢ zachowana szczelina
dylatacyjna o szerokosci 10 — 15 mm.

Po utozeniu podlogi usuna¢ kliny blokujace, a pozostaty szczeling przykry¢ przysciennymi listwami
dekoracyjnymi. Listwy mocowa¢ do $ciany (nie wolno montowac listew dekoracyjnych do podtogi),
przy pomocy kotkow rozporowych 1 wkretow lub do uprzednio zamocowanych listew montazowych.
Bezposrednio po listwowaniu mozna korzysta¢ z nowej podtogi.

5.7. Kontrola roboét

Sprawdzemu podlega kompletnos¢ wykonanych robot i jakos¢ ich wykonania w szczegdlnosci:

prawidtowo$¢ przygotowania podtoza,

— prawidlowos¢ utozenia podktadu,

— jako$¢ zastosowanych materialdw (ze szczegblnym uwzglednieniem  termindéw
gwarancyjnych),

— sprawdzenie wizualne pod wzgledem wystepowania ubytkéw wilgotnosci 1 czystosci
podktadu,

— sprawdzenie rownosci podktadu przykladajac w roznych miejscach i kierunkach taty 2 m,

— sprawdzenie wizualne prawidtowosci utozenia paneli ich barwe 1 odcien,

— sprawdzenie odchylenia powierzchni od plaszczyzny za pomoca faty 2 m przykladanej w
roznych w dowolnych miejscach i kierunkach; dopuszczalny przeswit do 2 mm.



5.8. Obmiar robot

Obmiar robot jak w przedmiarze robot tj.:
— posadzki z paneli drewnianych —m?,

5.9. Odbior robot

Roboty podlegajg odbiorowi robot zanikajacych (podtoza i podktady) i koncowemu . Sprawdzeniu

podlega:
— 1lo$¢ wykonanych robot,

— odchytki od ptaszczyzn,

— jakos¢ 1 prawidlowos¢ faczen,

— atesty dla zastosowanych materiatow,

— jakos$¢ wykonania robot.



6. SST B-00206 MONTAZ STOLARKI DRZWIOWEJ]
6.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej (SST) sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robot zwigzanych z montazem stolarki drzwiowej w budynku dla inwestycji pn.
,»Przebudowa budynku oswiatowego Szkoly Podstawowej w Strzatkowie na pomieszczenia edukacji
przedszkolnej z projektowanymi miejscami postojowymi’.

6.2. Zakres stosowania specyfikacji technicznej

Ustalenia i wymagania zawarte w niniejszej specyfikacji stanowig wymagania dotyczace robot
zwigzanych z montazem stolarki drzwiowej wewnetrznej 1 zewnetrzne.

6.3. Materialy

— Drzwi zewnetrzne - wzmocnione, o profilach aluminiowych, dwuskrzydtowe, szklone szybg
bezpieczng. Kolorystyka - dostosowana do elewacji i stolarki okiennej zgodnie z projektem
technicznym. Ugmex < 1,3.

— Stolarka wewngtrzna — ptytowa z HDF z wykonczeniem z PVC; drzwi tazienkowe i do szatni -
z szyba 1 tulejami nawiewnymi.

—  Oécieznice systemowe (kompletne, regulowane) z HDF.

— Pianka poliuretanowa.

6.4. Sprzet

Specjalistyczne narzedzia montazowe.

6.5. Transport

— zatadunek i transport wewnatrz budynku — r¢czny.

6.6. Wykonanie robot

Montaz stolarki drzwiowej wewngtrznej i zewnetrznej nalezy wykona¢ po wykonaniu robot
wykonczeniowych na S$cianach. Przygotowane otwory drzwiowe nalezy zmierzy¢é w celu
weryfikacji i zamowienia stolarki. Ramy drzwiowe zamontowaé za pomoca blach montazowych (w
rozstawie max co 60 cm), klindw i pianki montazowej niskopr¢znej. Przed uzyciem pianki nalezy
stosowac rozpory montazowe zapobiegajace wypaczeniu ramy. Typ oscieznicy Z HDF nalezy dobra¢
w zaleznosci od catkowitej grubosci $ciany. Zaleca si¢ stosowac oscieznice z uszczelka.

6.7. Kontrola robot

Sprawdzeniu podlega kompletno$¢ wykonanych robot i jako$¢ ich wykonania w szczegolnosci
trwalo$¢ mocowania, wychylenie z ptaszczyzny 1 w plaszczyznie drzwi.
Stosowa¢ wymagania PN-88/B-10085.



6.8. Obmiar robot

Obmiar robot jak w przedmiarze rob6t tj. m? montazu.

6.9. Odbior robot

Roboty podlegaja odbiorowi koncowemu robot:
— zgodnos¢ z dokumentacjg techniczna,
— 10dzaj 1jakos¢ zastosowanych wyrobdw,
—  prawidlowo$¢ montazu.



7. SST B-002.07 TYNKI WEWNETRZNE
7.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej (SST) sa wymagania dotyczace
wykonania 1 odbioru robdt zwigzanych z wykonaniem tynkow wewnetrznych cementowo-
wapiennych 1 gladzi gipsowych dla inwestycji pn. ,,Przebudowa budynku oswiatowego Szkoty
Podstawowej w Strzatkowie na pomieszczenia edukacji przedszkolnej z projektowanymi miejscami
postojowymi”.

7.2. Zakres stosowania specyfikacji technicznej

Ustalenia 1 wymagania zawarte w niniejszej specyfikacji stanowig wymagania dotyczace robot
zwigzanych z nastepujgcymi elementami:
— tynki zwykte cementowo-Wapienne na Scianach,
— gladzie gipsowe na $cianach 1 sufitach.

7.3. Materialy

7.3.1.Woda

Do przygotowania zapraw, betonow i skrapiania podtoza stosowa¢ mozna wodg
odpowiadajaca wymaganiom normy PN-88/B-32250 ,Materialty budowlane. Woda do
betonow 1 zapraw”. Bez badan laboratoryjnych mozna stosowa¢ wodociggowa wodg pitna.
Niedozwolone jest uzycie wod Sciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wod
zawierajacych thuszcze organiczne, oleje i mut.

7.3.2. Piasek
Piasek powinien spetnia¢ wymagania normy PN-79/B-06711 , Kruszywa mineralne.

Piaski do zapraw budowlanych” a w szczego6lnosci:

— nie zawiera¢ domieszek organicznych,

— mie¢ frakcje roznych wymiarow, a mianowicie piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm,

piasek srednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.

Do spodnich warstw tynku nalezy stosowac¢ piasek gruboziarnisty odmiany 1, do warstw
wierzchnich — srednioziarnisty odmiany 2.
Do gladzi piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzi¢ catkowicie przez sito o
przeswicie 0,5 mm.

7.3.3. Zaprawy budowlane cementowo-wapienne

Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodny z wymaganiami normy PN-90/B-14501
,Zaprawy budowlane zwykte”.
Przygotowanie zapraw do robo6t tynkarskich powinno by¢ wykonywane mechanicznie.
Zaprawe nalezy przygotowac¢ w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie szybko
po jej przygotowaniu tj. w okresie 3 godzin. Do zaprawy tynkarskiej nalezy stosowa¢ piasek
rzeczny lub kopalniany. Do zaprawy cementowo-wapiennej nalezy stosowac¢ cement
portlandzki wedtug norm PNB-19701;1997 ,,Cementy powszechnego uzytku”.
Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ wapno suchogaszone lub gaszone w
postaci ciasta wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktdre powinno tworzy¢
jednolita i jednobarwng mase, bez grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczen obcych.
Sktad objetosciowych sktadnikow zapraw nalezy dobiera¢ doswiadczalnie w zaleznosci od
wymaganej marki zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna.



7.3.4. Gladz gipsowa

Gotowa gtadz gipsowa w postaci suchej mieszanki lub gotowej zaprawy
przeznaczona do wykonywania gladzi gipsowych i napraw powierzchni $cian i sufitow.
Wykonywanie gtadzi gipsowych, moze odbywac si¢ na podtozach mineralnych, takich jak
tynki cementowe, cementowo-wapienne, $ciany betonowe, podloza gipsowe. Nalezy
zwroci¢ uwage na dzialanie korozyjne gipsu 1 wilgoci na stal. Szpachli nie nalezy stosowac
na elementy ze stali, a pozostajagce w kontakcie z gipsem, nalezy zabezpieczy¢ Srodkiem
antykorozyjnym.

7.4. Sprzet

Sprzet musi spetnia¢ wymagania podane w Specyfikacji Technicznej - Wymagania ogolne.
Nalezy stosowa¢ nastgpujacy rodzaj sprzetu:
— mieszarki do zapraw,
agregatu tynkarskiego,
przenosne pojemniki na wode,
— betoniarki wolnospadowej,
— pompy do zapraw.

7.5. Transport

— zaladunek 1 transport wewnatrz budynku — reczny;,

— transport zewnetrzny:
Transport cementu 1 wapna suchogaszonego powinien odbywaé si¢ zgodnie z norma
BN-88/6731-08. Cement i wapno suchogaszone workowane mozna przewozi¢ dowolnymi
srodkami transportu w odpowiedni sposob zabezpieczone przed zawilgoceniem. Kruszywa
mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu w warunkach zabezpieczajacych je przed
zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami i
nadmiernym zawilgoceniem. Suche mieszanki tynkarskie workowane mozna przewozi¢
dowolnymi srodkami transportu i w odpowiedni sposob zabezpieczone przed zawilgoceniem.

7.6. Wykonanie robot

7.6. . Tynki cementowo-wapienne

W $cianach przewidzianych do tynkowania nie nalezy wypehia¢ zaprawa spoin przy
zewnetrznych licach na glebokosci 5-10 mm. Bezposrednio przed tynkowaniem podioze nalezy
oczysci¢ z kurzu szczotkami oraz usunaé plamy z rdzy i substancji ttustych. Nadmiernie suche
powierzchnie podtoza nalezy zwilzy¢ woda.
Przy wykonywaniu tynkoéw zwyktych nalezy przestrzegaé¢ zasad podanych w normie PN-70/B-10100
p. 3.3.1. Grubosci tynkow zwyklych w zaleznosci od ich kategorii oraz rodzaju podtoza lub podktadu
powinny by¢ zgodne z normg PN-70/B-10100.
Tynki zwykte II 1 III naleza do odmian powszechnie stosowanych, wykonywanych w sposob
standardowy. Tynk trojwarstwowy powinien sktadac Si¢ z obrzutki, narzutu i gladzi. Narzut tynkow
wewngtrznych nalezy wykona¢ wedtug pasow i listew kierunkowych. Gtadz nalezy nanosi¢ po
Zwigzaniu warstwy narzutu, lecz przed jej stwardnieniem. Podczas zacierania warstwa gtadzi powinna
by¢ mocno dociskana do warstwy narzutu. Do wykonania tynkéw nalezy stosowaé zaprawy
cementowo-wapienne:

— tynkow nie narazonych na zawilgocenie —w proporcji 1:1:4,
— narazonych na zawilgocenie w proporcji 1:1:2.

Po wykonaniu tynkéw wewnetrznych (takze w okresie grzewczym) nalezy zapewni¢ dobra
wentylacj¢ pomieszczen.
Do utwardzenia niezbgdna jest dostateczna wymiana powietrza oraz niezbyt szybkie odparowywanie
wilgoci przez tynk. Wszelkie niezbgdne w tym celu czynnosci nalezy okresli¢ na miejscu lub uzgodni¢



oddzielnie. Niedopuszczalne jest bezposrednie nagrzewanie tynku. Zastosowanie rowniez odwilzaczy
powietrza powoduje zbyt szybkie ,,wyciagniecie” wody Wiazacej z tynku, a tym samym prowadzi do
jego uszkodzenia.

7.6.2. Gladzie gipsowe
Przed przystgpieniem do wykonywania gtadzi nalezy przygotowac podtoze
wykonujac nastepujace czynnosci:

— oczyszczenie podtoza z elementdéw mogacych ostabi¢ przyczepnos¢ gtadzi,
zwlaszcza z kurzu, brudu i innych stabo zwigzanych fragmentow tynku, badz powlok
malarskich. Dla utatwienia zeskrobania starej farby i zmniejszenia pylenia $ciang
nalezy przed skrobaniem zmoczy¢ czysta woda lub woda zmieszana z mydiem
malarskim,

— naprawic¢ uszkodzenia tynku (mozna to uczyni¢ za pomocg materiatu
przeznaczonego na wykonanie gtadzi). Podczas ogledzin podtoza nalezy
zlokalizowac¢ wszystkie pekniecia. Rysy takie nalezy poszerzy¢, aby moc je pozniej
skutecznie wypehni¢ materiatem naprawczym. Poszerzenie rys mozna wykonac
ostrym narzgdziem,

— otwory, w ktorych p6zniej montowac bedziemy gniazdka elektryczne, puszki, badz
kontakty, nalezy ostonié¢, wktadajac do nich zatyczki,

— zagruntowanie podtoza srodkiem gruntujgcym, ktérego zadaniem jest zmniejszenie i
wyréwnanie chlonnosci podtoza, poprawienie przyczepnosci wykonywanej gtadzi
gipsowej oraz wzmocnienie podtoza.

Kolejnos¢ czynnosci:

— wykonanie gtadzi na suficie,

— wykonanie gladzi na $cianach,

— szlifowanie.

Pierwszym etapem jest naniesienie na $ciany i sufity warstwy wyrOwnawczej za pomoca
dhugiej pacy, przesuwajac ja w kierunku od dolu do gory S$ciany. Przy duzych
powierzchniach $cian¢ nalezy podzieli¢ na mniejsze pola technologiczne, tak aby mozna
byto wykonywaé kolejne operacje bez przestojow. Mase gipsowag rozprowadzamy na
powierzchni ruchami poétkolistymi i jednoczesnie ja wyrownujemy. Pace nalezy silnie
dociska¢ do podtoza, co pozwoli kontrolowa¢ rownomierne roztozenie masy na
powierzchni i dostosowa¢ ilos¢ naktadanej masy do stopnia nierownosci powierzchni. Do
wykonywania narozy wewnetrznych uzywamy specjalnie wyprofilowanych szpachelek
katowych. Naroza zewnetrzne nalezy wykonaé z zastosowaniem specjalnych katownikow
stalowych.

Koncowg fazg wykonania gtadzi gipsowej jest jej szlifowanie. Przyst¢pujemy do niego po
catkowitym wyschnieciu gladzi. Ewentualne pozostate jeszcze nierowno$ci usuwa sig
papierem S$ciernym (60-80) lub pacg z siatkg do szlifowania (60-120). GtadZ mozna rowniez
szlifowa¢ mechanicznie, np. szlifierka z pochlaniaczem pyhu. Po zakonczeniu szlifowania
gtadz nalezy doktadnie odpyli¢. Pozostawienie pytu na powierzchni gladzi spowoduje
ostabienie przyczepnosci kolejnej nakladanej warstwie np. farby. Odpylanie mozna
przeprowadzi¢ za pomocg szczotki z migkkim wlosiem, badZz odkurzacza z odpowiednia
koncéwka 1 pochtaniaczem pytu.



7.7. Kontrola robot

Sprawdzeniu podlega kompletnos¢ wykonanych robot 1 jako$¢ ich wykonania w szczegdlnosci:
— zgodnos¢ z dokumentacja projektowa 1 zmianami w dokumentacji powykonawczej,

jakos¢ zastosowanych materiatow 1 wyrobow,

prawidtowos¢ przygotowania podtoza,

przyczepnos¢ tynkow do podioza,

wygladu powierzchni tynku — nieregularnosci oraz nierownos$ci powierzchni tynku
nie powinny rzucaé si¢ w oczy w normalnym oswietleniu. Ocena powierzchni tynku
w $wietle smugowym (sztucznym swietle padajacym pod ostrym katem albo swietle
stonecznym) nie jest miarodajna. Pecherze w gotowej powierzchni tynku sa
niedopuszczalne, jak rowniez wicksza liczba skoncentrowanych rys i peknig¢, nawet
0 szerokosci nie przekraczajacej 0,2 mm,

prawidtowos¢ wykonania powierzchni i krawedzi tynku — odchylenia powierzchni
tynku od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od linii prostej nie moze by¢ wigksze
niz 3 mm i w liczbie nie wickszej niz 3 na calej dlugosci taty kontrolnej 2 m;
odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku pionowego nie wigksze niz 2 mm na
Im i ogdtem nie wiecej niz 4 mm w pomieszczeniach do 3,5 m wysokosci oraz nie
wiecej niz 6 mm w pomieszczeniach powyzej 3,5 m wysokosci; odchylenie
powierzchni i krawedzi od kierunku poziomego nie wigcksze niz 3 mmna 1 m i
ogotem nie wigcej niz 6 mm na catej powierzchni ograniczonej przegrodami
pionowymi ($ciany, belki itp.); odchylenie przecinajacych si¢ ptaszczyzn od kata
przewidzianego w dokumentacji nie wigksze niz3 mmna 1 m,

wykonczenia tynku na narozach i szczelinach dylatacyjnych — krawedzie, profile
oraz fugi musza wykazywac¢ idealnie prostoliniowy przebieg, nie moga by¢
naruszone ani pofalowane.

7.8. Obmiar robot
Obmiar robot jak w przedmiarze robot tj.:

tynki cementowo-wapienne — m?,
gladzie gipsowe — .

7.9. Odbior robot
Roboty podlegaja odbiorowi robdt zanikajacych (podtoza) i koncowemu . Sprawdzeniu podlega:

1los¢ wykonanych robot,
odchylki od ptaszczyzn,
atesty dla zastosowanych materiatow,

— jako$¢ wykonania robot.
Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od linii
prostej nie moga by¢ wieksze niz 3 mm i w liczbie nie wigkszej niz 3 na catej dlugosci
kontrolowanej dwumetrowe;j taty.
Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunkow:

pionowego — nie moga by¢ wicksze niz 2 mm na 1 mb i ogoétem nie wigcej niz 4 mm
W pomieszczeniu,

poziomego — nie moga by¢ wigksze niz 3 mm na 1 mb i ogoétem nie wigcej niz 6mm
na catej powierzchni miedzy przegrodami pionowymi ($cianami, belkami itp.).

Niedopuszczalne sg nastepujace wady:

wykwity w postaci nalotow roztworow soli wykrystalizowanych na powierzchni
tynkéw przenikajacych z podtoza,

trwate $lady zaciekow na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pgcherze wskutek
niedostatecznej przyczepnosci tynku do podtoza.



8. SST B-00208 ROBOTY MALARSKIE
8.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem Szczegotowej Specyfikacji Technicznej (SST) sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robdt malarskich dla inwestycji pn. ,,Przebudowa budynku oswiatowego Szkoty
Podstawowej w Strzatkowie na pomieszczenia edukacji przedszkolnej z projektowanymi miejscami
postojowymi”.
8.2. Zakres stosowania specyfikacji technicznej

Ustalenia 1 wymagania zawarte w niniejszej specyfikacji stanowig wymagania dotyczace robot
zwigzanych z malowaniu farbami lateksowymi scian i sufitow.

8.3. Materialy

— farba lateksowa o podwyzszonej odpornosci na zmywanie, matowa.
8.4. Sprzet

Nalezy stosowac nastepujacy rodzaj sprzetu:

— pedzle,

— watki malarskie,

— szpachle,

— NoZe,

— drabiny.
8.5. Transport

— zaladunek 1 transport wewnatrz budynku — reczny,
— transport zewnetrzny dowolny.

8.6. Wykonanie robot

Podloze do malowania farbami nalezy oczysci¢ z kurzu 1 zwilzy¢ do wilgotnosci ponad 6 %.
Nalezy przestrzega¢ zalecen producenta farby. Sufity 1 $ciany malowa¢ dwukrotnie farbg. Powloki z
farb lateksowych powinny by¢ aksamitno-matowe, jednolitej barwy, bez smug, plam, prze$witow
podtoza, sladow pedzla. Powloki z farb lateksowych odporme na zmywanie woda, tarcie na sucho i
szorowanie.
8.7. Kontrola robot
Sprawdzeniu podlega kompletno$¢ wykonanych robdt i jakos¢ ich wykonania.

8.8. Obmiar robaét

Obmiar robot jak w przedmiarze robot tj. m?,

8.9. Odbior robot

Roboty podlegaja odbiorowi koncowemu robot.



9. SST B-002.09-ROBOTY ZEWNETRZNE — MIEJSCA POSTOJOWE | CHODNIKI

9.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej (SST) sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru rob6t zwigzanych z robotami zewngtrznymi wokot budynku dla inwestycji pn.
,Przebudowa budynku o$wiatowego Szkoly Podstawowej w Strzatkowie na pomieszczenia edukacji
przedszkolnej z projektowanymi miejscami postojowymi’.

9.2. Zakres stosowania specyfikacji technicznej

Ustalenia 1 wymagania zawarte w niniejszej specyfikacji stanowiag wymagania dotyczace robodt
zwigzanych z nastepujgcymi elementami:

—  roboty ziemne - korytowanie podtoza,

—  wykonanie warstwy podbudowy pod parking z kruszywa tamanego o gr. 28 cm (w dwoch
warstwach), na warstwie odsgczajacej z piasku o gr. 10 cm i podsypki cementowo-
piaskowej pod nawierzchnie z kostki brukowej gr. 8 cm,

—  wykonanie fawy betonowej pod krawezniki,

—  ulozenie kraweznikow 15x30 cm,

—  ulozenie nawierzchni parkingu z kostki betonowej kolorowej o gr. 8 cm,

—  wywoz ziemi 1 porzgdkowanie terenu.

9.3. Materialy
—  kostka brukowa kolorowa gr. 8 cm,
—  mieszanka betonowa C8/10,
— krawezniki betonowe 15x30 cm,
—  piasek do nawierzchni drogowych,
—  kruszywo z kamienia sortowanego (thuczen) 0/63 mm.

94. Sprzet

— rowniarki lub spycharki,

— walec wibracyjny samojezdny,

— zageszczarka do piasku,

— zageszczarka do kostki brukowe;j,
— pita do cigcia kostki.

9.5. Transport

— samochod samowyladowczy
— samochdd skrzyniowy



9.6. Wykonanie robot

Podsypki i podbudowy:

1)
2)

3)

4)

Zageszczanie nalezy wykonaé jednoczesnie z rozscielaniem materiatu 1 zgodnie z
wymaganiami dla poszczeg6dlnych materiatow.

Zaggszczanie materiatdw sypkich nalezy wykonywa¢ metodami umozliwiajgcymi
uzyskanie wlasciwych parametréw poszczegolnych warstw zgodnie z Polska Norma.
Powierzchnia kazdej warstwy materialu powinna by¢ po ukonczeniu zageszczania i
bezposrednio przed przykryciem dobrze zamknigta, nie porusza¢ si¢ pod maszyng
ubijajaca 1 by¢ pozbawiona wypukltosci, luznego materiatu, wybojow, kolein i innych
uszkodzen. Wszystkie luzne, podzielone lub w inny sposodb uszkodzone obszary
powinny zosta¢ ponownie zageszczone ha catej grubosci warstwy.

Kruszywo winno by¢ rozkladane w warstwie o jednakowej grubosci tak, by po
zageszczeniu warstwa byla rowna warstwie projektowanej. Wskaznik zaggszczenia
okresli¢ zgodnie z normg BN-77/8931-12. Wilgotnos¢ kruszywa winna by¢é rowna
wilgotnosci optymalnej proby Proctora zgodnie z norma.

Nawierzchnia z kostki betonowej:

1)

2)

3)

4)
5)

6)

Nalezy zminimalizowa¢ zmienno$¢ koloru i tekstury poprzez pozyskiwanie kostki
tylko z jednego zrédta dostaw, a podczas uktadania nalezy bra¢ kostk¢ z minimum
trzech palet 1 uktadaé raczej w pionowych kolumnach niz w poziomych warstwach
dla zapewnienia optymalnej mieszanki odcieni.

Wykonawca musi dostarczy¢ Inspektorowi nadzoru wymagane atesty co do
wytrzymato$ci, $cieralnosci 1 mrozoodpornos$ci kostki przed uzyskaniem jego zgody
na uzycie na miejscu budowy. Kostka betonowa winna posiada¢ aprobate techniczng
pozwalajaca na jej stosowanie w budownictwie drogowym.

Kostka powinna posiada¢ cechy podane w ponizszej tabeli:

Lp. Cechy Wartosé
1 | Wytrzymatosé na sciskanie po 28 dniach MPa, co
najmniej
a) $rednia z szesciu kostek 60
b) najmniejsza pojedynczej kostki 50
Nasigkliwos¢ wodg w PN-B- 06250, % nie wiecej niz 5
Odpornos¢ na zamrazanie, po 50 cyklach zamrazania, wg
PN-B-06250
a) pekniecia probki brak
b) strata masy, % nie wiecej niz 5
¢) obnizenie wytrzymatosci na sciskanie w stosunku do
wytrzymatosci probek nie zamrazanych, %, nie wiecej niz 20

4 | Scieralno$¢ na tarczy Boehmego wg PN-B-04111 , mm,
nie wiecej niz 4

Piasek do wypehiania spoin miedzy kostkami powinien by¢ czysty i drobny.

Po utozeniu kostki betonowej nalezy ja ubi¢ wibratorem pltytowym z zabezpieczong
plyta warstwg gumy lub plastyku.

Bezposrednio po ubiciu nalezy spoiny wypetni¢ drobnym suchym piaskiem za
pomoca szczotek. Po kilku dniach uzupehic¢ piasek w spoinach.



Krawezniki betonowe:

1) Prefabrykowane obrzeza powinny by¢ wibrowane i prasowane hydraulicznie zgodnie
z wymaganiami BN-80/6775-03 arkusz 01 i 04 ,,Prefabrykaty budowlane z betonu.
Elementy nawierzchni drog, ulic 1 parkingdéw”. Nalezy je uklada¢ na podsypce
cementowo-piaskowej grubosci 5 cm.

2) Elementy obrzezy nie powinny mie¢ odchylenia wigkszego niz 3 mm na 3 m od
poziomu linii.

3) Obrzeza nalezy uktada¢ w odstgpie nie wigkszym niz 5 mm. Wszystkie spoiny w
obrzezach wypelni¢ zaprawa cementowo-piaskowg 1:3.

4) Swiatto kraweznika (odlegtosé¢ gory kraweznika od nawierzchni) — 12 cm.

5) Lawa pod kraweznik z betonu C8/10 o wymiarach 0,4x0,15 m plus opor 0,25x0,15m

9.7. Kontrola robot

Sprawdzeniu podlega kompletnos¢ wykonanych robot 1 jakos$¢ ich wykonania a w szczegdlnosci:
— jakos$¢ uzytego materiatu (wytrzymatos¢ 1 wyglad),
— wykonanie korytowania,
— zageszczenie podsypki i podbudowy,
— spadki powierzchni,
— 1réwno$¢ powierzchni kostki 1 kraweznikow,
— linie obrzezy 1 kraweznika,
— wypehienie spoin w kostce 1 obrzezach.

9.8. Obmiar robét
Obmiar rob6t jak w przedmiarze robot tj. m?.

9.9. Odbior robot

Roboty podlegaja odbiorom robot zanikajacych (podbudowy 1 podtoza) 1 odbiorowi koncowemu.



