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1. WSTĘP 

1.1. Przedmiot ST 

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej są wymagania techniczne dotyczące wykonania            

i odbioru robót związanych z przebudową drogi dojazdowej do gruntów rolnych w obrębie 

geodezyjnym Strzałkowo (Strzałkowo-Łężec) – ul. Słoneczna 

1.2. Zakres stosowania ST 

Specyfikacja techniczna  jest stosowana jako dokument przetargowy przy zlecaniu i realizacji robót 
wymienionych w punkcie 1.1.   

1.3. Zakres robót objętych ST  

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczą prowadzenia robót przy oczyszczaniu  

i skropieniu warstw konstrukcyjnych nawierzchni i obejmują: 

a/ mechaniczne oczyszczenie i skropienie podbudowy tłuczniowej emulsją w ilości 0,8 kg/m
2
                       

 

b/ mechaniczne oczyszczenie i skropienie warstwy wiążącej emulsją w ilości 0,5 kg/m
2  

   

1.4. Określenia podstawowe 

1.4.1. Emulsja asfaltowa – jest to emulsja, w której fazą zdyspergowaną jest asfalt, a fazą ciągłą jest 

woda lub roztwór wodny, o ile nie ustalono inaczej. Emulsją asfaltową jest także emulsja, w której 

zdyspergowana faza może zawierać upłynniacz, dodawany w celu łatwiejszego zemulgowania asfaltu 

lub poprawy charakterystyki użytkowej emulsji. 

1.4.2. Kationowa emulsja asfaltowa – jest to emulsja, w której emulgator nadają dodatnie ładunki 

cząstkom zdyspergowanego asfaltu. 

1.4.3. Pozostałe określenia podstawowe są zgodne z obowiązującymi, odpowiednimi polskimi 

normami i z definicjami podanymi w ST D.00.00.00 „Wymagania ogólne”. 

1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót 

Ogólne wymagania dotyczące robót podano w ST D .00.00.00. 

2. MATERIAŁY 

2.1. Ogólne wymagania dotyczące materiałów 

Ogólne wymagania dotyczące materiałów, ich pozyskiwania i składowania, podano w ST D.00.00.00. 

2.2. Rodzaje materiałów do wykonania skropienia 

Materiałami stosowanymi przy skropieniu warstw konstrukcyjnych nawierzchni są: 

a) do skropienia podbudowy nieasfaltowej: 

     emulsja asfaltowa C60 B3 ZM (wg WT-3, pkt 10.4 niniejszych ST) 

b) do skropienia odbudów asfaltowych i warstw z mieszanek mineralno-asfaltowych: 

     emulsja asfaltowa C60 B4 ZM (wg WT-3, pkt 10.4 niniejszych ST) 

2.3. Wymagania dla materiałów 

Wymagania dla emulsji asfaltowej podano w WT-3 tab. 2, (pkt 10.4 niniejszych ST)  

2.4. Zużycie lepiszczy do skropienia 

Zużycie lepiszcza powinno być zgodne z ustaleniami dokumentacji technicznej oraz ustalone                           

w zależności od rodzaju warstwy i stanu jej powierzchni i zaakceptowane przez Inżyniera. 
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2.5. Składowanie lepiszczy 

Warunki przechowywania nie mogą powodować utraty cech lepiszcza i obniżenia jego jakości. 

Emulsję można magazynować w opakowaniach transportowych lub stacjonarnych zbiornikach 

pionowych z nalewaniem od dna. 

Przy przechowywaniu emulsji asfaltowej należy przestrzegać zasad ustalonych przez producenta. 

Zaleca się jednak, aby okres przechowywania  emulsji nie przekraczał dwóch tygodni  od daty 

produkcji. Stosowana emulsja musi posiadać Aprobatę Techniczną. 

3. SPRZĘT 

3.1. Sprzęt do oczyszczania warstw nawierzchni 

Zaleca się używanie: 

- szczotek wyposażonych w urządzenia odpylające, 

- sprężarek, 

- zbiorników z wodą, 

- szczotek ręcznych. 

3.2. Sprzęt do skrapiania warstw nawierzchni 

Do skrapiania warstw nawierzchni należy używać skrapiarkę do lepiszcza. 

Skrapiarka powinna być wyposażona w urządzenia pomiarowo-kontrolne pozwalające                                 

na sprawdzenie i regulowanie następujących parametrów: 

- temperatury rozkładanego lepiszcza 

- ciśnienia lepiszcza w kolektorze 

- obrotów pompy dozującej lepiszcze 

- prędkości poruszania się skrapiarki 

- wysokości i długości kolektora do rozkładania lepiszcza 

- ilości lepiszcza 

Zbiornik na lepiszcze skrapiarki powinien być izolowany termicznie, tak aby było możliwe zachowanie 

stałej temperatury lepiszcza. 

Skrapiarka powinna zapewnić rozkładanie lepiszcza z tolerancją  10% od ilości założonej. 

4. TRANSPORT 

Emulsja może być transportowana w cysternach, autocysternach, skrapiarkach, beczkach  i innych 

opakowaniach pod warunkiem, że nie będą korodowały pod wpływem emulsji i nie będą powodowały 

jej rozpadu. Cysterny przeznaczone do przewozu emulsji powinny być przedzielone przegrodami, 

dzielącymi je na komory o pojemności nie większej niż 1 m
3
, a każda przegroda powinna mieć 

wykroje w dnie umożliwiające przepływ emulsji. Cysterny, pojemniki i zbiorniki przeznaczone                      

do transportu lub składowania emulsji powinny być czyste i nie powinny być używane do przewozu 

innych lepiszczy. 

5. WYKONANIE ROBÓT 

5.1. Ogólne zasady wykonania robót 

Ogólne zasady wykonania robót podano w ST D. 00.00.00. 

5.2. Oczyszczenie powierzchni. 

Powierzchnie warstw konstrukcyjnych nawierzchni, przed ułożeniem następnej warstwy powinny 

zostać oczyszczone. Oczyszczenie warstw nawierzchni polega na usunięciu luźnego materiału, 

brudu, błota i kurzu przy użyciu szczotek mechanicznych, a w razie potrzeby wody pod ciśnieniem.            

W miejscach trudno dostępnych należy używać szczotek ręcznych. W razie potrzeby, na terenach 
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niezabudowanych, bezpośrednio przed skropieniem warstwa powinna być oczyszczona z kurzu przy 

użyciu sprężonego powietrza. Powierzchnia przed skropieniem powinna być sucha i czysta. 

5.3. Skropienie warstw nawierzchni 

Warstwa przed skropieniem powinna być oczyszczona. 

Skropienie warstwy może rozpocząć się po akceptacji przez Inżyniera jej oczyszczenia. 

Warstwa nawierzchni powinna być skrapiana lepiszczem przy użyciu skrapiarek, a w miejscach 

trudno dostępnych ręcznie (za pomocą węża z dyszą rozpryskową). Jeżeli do skropienia została 

użyta emulsja asfaltowa, to skropiona warstwa powinna być pozostawiona bez jakiegokolwiek ruchu 

na czas niezbędny dla umożliwienia penetracji lepiszcza w warstwę i odparowania wody z emulsji.               

W zależności od rodzaju użytej emulsji czas ten wynosi od 1 godz. do 24 godzin. 

Przed ułożeniem warstwy bitumicznej Wykonawca powinien zabezpieczyć skropioną warstwę przed 

uszkodzeniem dopuszczając tylko niezbędny ruch budowlany.  

Ilość lepiszcza użyta do skropienia winna być zgodna z dokumentacją projektową i ustaleniami 

Inżyniera. 

6. KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT 

6.1. Ogólne zasady kontroli jakości robót 

Ogólne zasady kontroli jakości robót podano w ST D. 00.00.00.  

6.2. Badania przed przystąpieniem do robót 

Przed przystąpieniem do robót Wykonawca powinien przeprowadzić próbne skropienie warstwy                

w celu określenia optymalnych parametrów pracy skrapiarki i określenia wymaganej ilości lepiszcza        

w zależności od rodzaju i stanu warstwy przewidzianej do skropienia. 

6.3. Badania w trakcie wykonywania robót 

6.3.1. Sprawdzenie dokładności sprysku podłoża 

Należy przeprowadzić kontrolę ilości rozkładanego lepiszcza według metody podanej  

w opracowaniu „Powierzchniowe utrwalenia. Oznaczanie ilości rozkładanego lepiszcza i kruszywa” . 

6.3.2. Badania sprawdzające. 

Laboratorium Zamawiającego będzie prowadziło badania sprawdzające z częstotliwością określoną 

przez Inżyniera. 

7. OBMIAR ROBÓT 

Jednostką obmiaru jest: 

- m
2
 (metr kwadratowy) oczyszczonej i  skropionej powierzchni. 

Ilości wykonanych robót ustalać należy na podstawie dokumentacji projektowej i obmiaru w terenie. 

8. ODBIÓR ROBÓT 

Ogólne zasady odbioru robót podano w ST D.00.00.00.  

Roboty uznaje się za wykonane zgodnie z dokumentacją projektową, ST i wymaganiami Inżyniera, 

jeżeli wszystkie pomiary i badania dały wyniki pozytywne. 

9. PODSTAWA PŁATNOŚCI 

Ogólne ustalenia dotyczące podstawy płatności podano w ST D.00.00.00.  

Jednostką obmiaru jest m2 
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Cena 1 m
2
  oczyszczenia  i skropienia warstw konstrukcyjnych obejmuje: 

-  mechaniczne oczyszczenie każdej niżej położonej warstwy konstrukcyjnej  

   nawierzchni z ewentualnym polewaniem wodą lub użyciem sprężonego powietrza,  

-  ręczne odspojenie stwardniałych zanieczyszczeń. 

-  dostarczenie lepiszcza i napełnienie nim skrapiarek, 

-  skropienie powierzchni warstwy lepiszczem, 

-  przeprowadzenie pomiarów i badań laboratoryjnych wymaganych w ST. 

10. PRZEPISY ZWIĄZANE 

10.1. Normy 

   1. PN-C-04134 Przetwory naftowe. Pomiar penetracji asfaltów 

   2. PN-EN 12591:2004 Asfalty i produkty asfaltowe Wymagania dla asfaltów drogowych 

10.2. Inne dokumenty 

1. „Powierzchniowe utrwalenia. Oznaczanie ilości rozkładanego lepiszcza i kruszywa”. Zalecone   

    przez GDDP do stosowania pismem GDDP-5.3a-551/5/92 z dnia 1992-02-03. 

2. Wymagania techniczne WT-3 Emulsje asfaltowe, IBDiM, Warszawa 2009. 

 


